JAK TO ROBIMY?

wstepna ocena stanu zuzycia
i demontaz turbosprezarki

mycie czeSci przy uzyciu myjki &
natryskowej i ultradzwiekowej oraz
szczegotowa ocena zuzycia

i pomiary podzespotow

wymiana zespotu haprawczego —
m.in. tozyska, uszczelnienia, Sruby,
nakretki, jezelito konieczne - wirnik,
koto kompresji, korpus, zawor
podcisnienta, pierscien zmiennej
geometrii
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wywazaniewirnika turbinyi kota
kompresji 1.500- 3.000.0br./min.

wysokoobrotowe wywazanie
rdzenia turbesprezarki nawet
200.000 obr./min. wraz z kontrolg
szczelnosci

montaz koncowy

precyzyjna requlagja zmiennej
geometrii (VNT) za pomoca
stanowiska do badania przeptywu
spalin




